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© Verfahren und Vorrichtung zum AbfSngen von Hofz 

Bgi d!e$em Varfahren zum Ablangen von Rundholz in von 
bestimmte AbschnfttlSngen wird gleiahzeftig das Riindholz 
(2) zu afnar ortsf eaten Trennvorricntung (4) gefardert, wih- 
rend eine zwerte Trennvonichtung (6) - wie in.dar Ffgvr dar- 
gastalft - stu einer vorbestlmmtan Ablangposftion veraeho- 
ban wird. Naoh Errejchen dar AbCangposttron wird das 
Hundholz (2) gleichzeitig von alien Trannvorrichtungan (4 
und 6} abgafangr. 

Die Stiilstand^eften warden durch din glaichzeitlga Fartte- 
rung das Rundholzes (2) und Pasitionrierung der varschiabba- 
ran Trannvorrichtung {6) orti ebtich varringarL 
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Paten tansprflche: 



1. Verfahren zum Trennen von langgestreckten 
Holzem, insbesondere zum Ablangen von Rundholz 5 
in vorbestimmte Abschnitte, wobei das Riuidholz in 
l^ngsrichtung. gefdrdert, pasiticniert und durch 
mehrere, ion wesentlichen gleichzeitig erfolgende 
Trennschnitte abgelangt wird, dadurch gfi- 
kennzeichne t, daBwa^rendderForderungdes io 
Holzes (2) in* cine vorbesdmmte AblSngsposit5on 

(X + y) wenigstens eine dcr Trennvorrichtungen (6) 
in eine artdere vorbeslimmle Ablangposhion ft) vcf- 
schobcn wird und daB unmiuefbar nacbdcm das 
Holz (2) die Ablangposiiion (x 4- y) eingenommen 
hat, die Ablangung in vorbosiimnue Abschnillc 
(x + yjerfolgt 

2. Vorrichtung zum Trennen von langgestreckten 
HSlzern, insbesondere zum AblSngen von Rundholz 

in vorbestimmte Abschnitte, die wenigstens tine 20 
Steueremrichtung, eine Langsfordereinrichtung zur 
Posioonierung des Holzes und mehrere Trenhvor- 
richmngen aufweist^ wobei wenigstens eine der 
Trennvorrichtungen mhtete eines Antriebes ver- 
schiebbar ist zur purchfuhrung des Verfahrens nach 25 
Anspruch l, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Trennvorrichtung (4) ortsfest ist, und daB der An- 
trieb (7) zur Verschiebung der beweglichen Tremv 
vorrichtung (6) in eine vorbestimmte Position und . 
die Larigs56rdereinrichtung()l J 5) zur Positionierung 30 
des Holzes (2) im wesentlichen gleichzeitig durch die 
Steuereinrichtung betatigbar sind 

3. Vorrichtung nach, Anspruch .2. dadurch gekenn- 
zeichnet dafl die Hubvorrichtung (8) in Forderrich- 
tungverschiebbar 1st 

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 2 und 3* da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hubvorrichtung (8) 
mit wenigstens einer der Trennvorrichtungen (6) 
verbunden und mit dieser verscbiebbar ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die L&ngsfardercinrichtung (1/5) ab- 
senkbarist. 

6. Vorrtchtung nach Aiispruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die verscfriebbare Trenirvorrichtung 

• (6) auf der Zvf orderseite angeordnet ist 
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Die Erfindung bezieht sich auf cin Verfahren und auf 
eine Vorrichtung zum DurchfOhren des Verfahrens ge- 50 
mSB dem Oberbegrirr des Anspruches 1. 

Es sind bereits Verfahren und Vornchtungen zum 
Abhangen von Holzstammen bekannt 

So ist in der DE-PS 2842935 bfcschrieben. dafl em 
vermessener ganzer Stamm auf einem ersten LangsfSr- 55 
derer in Sageholz und Kurehoizabscfanitte geteiU wird. 
daB dann der Sagehoizabschnitt quer biszu einem zwei- 
ten Langsforderer transportiert und dort abgelangt 
wird, wahrend der Kurzholzabschnitt auf dem ersten. 
Langsfdrderer abgelangt wird. In dem DE-GM 
82 23 281,4 wird hingegen vorgeschlagen, das Rundholz 
nichlzu transporlieren, sondcrn an Slcllc der Bcwcguilg 
eines Fordercrs mehrere S&gcn in die AN&ngpusitioncn 
zu. verfahren und dann das Rundholz in AbschmUe ab- 
zul&ngen. 

Era ahnliche Ldsung ist auch der DE-OS 32 04 368 zu 
entnehmen, Dort wird ein Stamm zutiachst gcgen einen 
Endanschiag gef&rdert, anschlieBend wird eine Anzahl 
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von S&gen in Abl&ngstelltmgen verfahren, der Stamm 
vom Forderer abgehoben und dann auf bestimmte Ab- 
messungen abgelangt 

Die genatmten Verfahren und Vorrichtungen sind 
verhaltnism&Big aufwendig und erfordern Stillstandzei- . 
ten zwischen den einzelnen Verfahrensschritteru Ferncr. 
erfordert die Ablangeinrichtung gemaB. der letztge- 
nannten Druckschrift Korrekturen, wenn die Abftng- 
steJlungen einer Sfige mit der Lage einer Hubeinrich- 
lung zusammenfailt In diesera Pall fcann nichjt jedes 
beliebige AblangmaB innerhalb des Anlagenbereichea 
eingehalten werden.. 

Per Erfrndung Hegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren der eingangs genannten Art zu schafFen, das 
schncllcrc Verarbcitungszyklen zuIaBl, das auBcrst Re- . 
Hibcl bczuglich der AblangmaBe ist und das dennoch 
miucls einer verbal LnismaBig einfach aufgebautcn Vor- 
richtung durchgefflhrt werden kann. 
Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des An- 
sp ruches 1 angegebenen Verfahrensschritte geldst 

Mit . einer Vorrichtung gemaB Ansproch2 laBt sich 
das erfmdungsgeraaBe Verfahren in besonders vorteil- 
hafter Weisc durchfuhrcn. 

Weiterc vorteilhaf te Aspekte der Erfindung sind den 
UnteransprGchen zu- entnehmen. 

Die besonderen Vorteile des erfindungsgemaBep 
Verfahrens Hegen in der Reduzierung der Stillstandszej- 
ten und in den stufenlos fiber den Gesamtbereich steu- 
erbaren Ablangpositionen. 

Anhand der Zeichnung soli mit Hiife eines Ausfuh- 
ruhgsbeispiels die Erfindung noch naher cri&utert wer- 
den. Es zeigt 

Fig. 1 schematises eine Vorrichtung zar Durchfuh- 
mng des Verfahrens. Die in Fi g. 1 schematisch darge- 
stellte Vorrichtung weist eine LangsfOrdereinrichtung i 
nach Art eines Kettenfiirderers auf, auf dem Rundholz 2 
in axialer Richtung gefordert wird. Ein Antrieb 3 be- 
stimmt dabei die Geschwindigkeit und den Vorschub- 
weg des Rundholzes 2. An einem Ende der Langsfcrder- 
einrrchtung 1 befindet sich eine ortsfeste Trennvorrich- 
tung 4 P die zweckmSBig als Kreis- oder Kettensage aus- 
gefuhrt und senkrecht zur Fprderrichtung (PFeil im 
Rundholz 2) verstellbar ist 

In axialer Verlangerung der La^gBfoi^eremrichtung 1 
befindet sich eine welter e Langsfoi^ereinrichtung 5, de~ , 
ren Transportgeschwindigkeit und -weg mit der Langs- 
fOrdereinrichtung 1 synchronisiert ist. 
Die beiden l^gsfordercinrichtiingen .1 und 5-kGnnen 
auch gememsam als ein Maschmen-Bauteil ausgefuhrt 
sein, wovon in der weiteren Bcschreibungausgegangen 
und dann die Foidereinrichtung rait dem Bezugszekhen 
1/5 benannt wird. " 

Eine zweite oder weitere Trcrmvorr^tung 6 befin- 
det sich im Bereich der zweiten Langsfordereinrichtting 
5 und ist parallel zu dieser mittels eines Antriebes 7 

verschiebbar. m 
Zumindest die zweite Trennvorrichtung 6, die zweck- 
maBig ebenfaUs als iCreis- oder Kettensage ausgeFQhri 
ist, weist eine Hubvorrichtung S auf, mit dcren Hilfc das 
Rundholz vom LangsForderer 1/5 abgehoben und in die- 
Abiangposition gcbracht wird ' t 

Eine Steuereinrichiung 3 hi mil dcr Ungsf6rderctn- 
ri'chumg 1/5, dcr ortsfcsien Trcnnvorrichmng4 und dcr 
vcrschiebbaren Trennvorrichtung 6 verbunden. 

Wird <iun ein Rundholz 2 zum Abftngen in die Vor- 
richtung cingebracht, so wird es mittels bekannter und 
deshalb nicht dargestellter Uchtschranken-McBeinrich- 
tuzvg gemessen und die ermittelten Abmessungen wer- 
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den in eineji Speicher der Steuereinrichtung 9 einge- 
speichert In Abhangigkeit yon den gespeicherten Da- 
ten werden die L5ngsf0rdereinrichtung US und die 
Trennvorrichtungen 4 und 6 von der Steuereinrichtyng 
9 angesteuert. . 5 

Soli nun das Rundholz2 in Abschnittc vornestunmter 
LSnge aufgeteflt werden, wud die Steuereinrichtung 3 
mit denerforderlichen Daten gespeist,dort erfolgt dann 
die sqgenannte OptiraienrngdesZuschnittes. 

Bei der Aufteilung des Rundholzes in Abschnitie der 10 
Langeri x.und y wind nach dem Start das Rundholz 2 
. uber eineUJnge von xundy axial aus der AusgangsJage 
gefardert 

Oleichzehig wird der Antrieb 7 der Trenn vorrichtung 
6 solahge aitgesteuert, bis die Trennvorrichtung 6 efne \s . 
Position errezcbt hat, die der Entfernung x von der orts- 
festen Trennvorrichtung 4 entsprichu Die Vorschubge- 
schwindigkeiten der Fordereinrichtung 1/5 und der 
Trennvorrichtung 6 sind so aufeinander abgestinunt, 
daB die Trennvorrichtung 6 spatestens dann in ihrer 20 
• bestunmungsgemaflen Position x eingeiahren ist, wenn 
die Langsfbrderemrichtung 1/5 das Rundholz 2 in die 
( Position gefondert hat, die urn die Lange x lind y von der 

Ausgangslage entferntist 

Anschlieflend greift die Hubvorrichtung 8 das Rund- 25 
hoiz 2, hebt es von der Langsforderelnricbtung t/5 ab 
und die Trennvorrtchtungen 4 und 6 langen von dem 
Rundholz 2 die Abschnitte rait den Langenx und yab. 

Nachdem die Hubvorrichtung 3 die Abschnitte wie- 
der abgesenkt hat, werden sie in bekannter Weise abgc- 30 
fordert -und die Langsfordereinrichlung 1/5 kann das 
Rundholz 7 2 um die Sum me der LBngen der nfichsten 
. Abschnitte v/eiterfordem, wihrend die verschiebbare 
Trennvomchtung 6 gegebenenfaOs Dire neue Position 
euifahrt y} 
, Es versteht sich, dafi bei der Bestimmung der Ablang- 
postdon pje Schnittbreite der Trennvorrrchtungen 4 und 
6 berGck&cntigt warden. 

"Es liegtim Rahmen der Erfindurtg, anstelle einer ver- 
schiebbaren Treniivprrichtung 4 mehrere derartige no 
Trennvorrichtungen vorzusehen, die alle gieichzeidg 
mit der Laitgsfdrderung des Rundholzes 2 verfahren 
• werden. • " 

• Da die Hub vorrichtung San die verschiebbare Trenn- 
. vorrichtung gekoppelt 1st, kann an jeder befiebigen Stel- 45 
le langs des Forderweges abgeJangt werden, da nir- 
gends eine stationare Hubvorrichtung im Weg ist 

Es ist daher bei dem erfind ungsgemaBen Verfahren 
auch nicht erforderlich, bestimmte RastermaBe einzu- 
halten. so 

Wenn die Fordereinrichtung entsprechend ausgcbil- 
dot ist, kann die HubvorrichtvingS entfallen, 

Palls die verschiebbare TVennvorrichtung 6 auf der 
Zuforderseite der ortsfestcn Trennvorrichtung 4 angc- 
ordnet ist, so muB der Vorschub der Langsfordcrein- r, 
ricbtung 1/5 entsprechend reduziert werden. Es Kcgt im 
£rmessen des Fachmanties, auf beiden Selten der orlsfc- 
sten Trennvorrichtung verschiebbare Trcnnvorrich- 
tungen vorzusehen, wenn der entsprechende Anwen- 
dungsfall es erfordcrt eo 
Die Ausgestaltung der Trennvorrichtung 4 und 6 aJs 
Kreis- oder KettensSge ricfatet sich nach dem abzulan- 
gendem Werkstuck. Bei entsprechender Auswahl der 
Trennvorrichtung ist auch die Verarbeitung anderer 
WerkstofFealsHolzni5gIich. 65 
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